磨削技术训练安全操作规程

1．进入训练场地要听从指导教师安排，安全着装，认真听讲，仔细观摩，严禁嬉戏打闹，保持场地干净整洁。

2．学生必须在掌握相关设备和工具的正确使用方法后，才能进行操作。

3．安装砂轮时必须仔细检查砂轮规格是否符合机床转速要求，严禁使用有缺损及裂纹的砂轮。
4．砂轮安装前需经静平衡实验，安装后应牢固平稳。
5．砂轮动启前必须检查防护罩是否完好紧固，严禁使用没有防护装置的磨床。
6．砂轮安装后要经过5~10分钟试运转，启动时不要过急，要点动检查。
7．操作者站在砂轮旋转方向的侧面，不得面对砂轮旋转方向。严禁在砂轮正面或侧面手持工件进行磨削。
8．砂轮快速行进时，位置必须适当，防止砂轮与工件相碰。
9．停车时必须先将砂轮退离工件。装卸工件或附件时要小心，不要碰撞砂轮或工作台面。
10．训练结束关闭电源，擦净机床，在指定部位加注润滑油，各部件调整到正常位置，将场地清扫干净。

